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KONSERWACJA PROFILI ALUMINIOWYCH
POWLEKANYCH

Konserwacja profili anodowanych:

powtoka anodowa posiada bardzo dobrg zdolnos$¢ zabezpieczenia przed
korozjg i praktycznie nie wymaga konserwacji pod warunkiem utrzymania
powierzchni w czystosci

powierzchnie profili anodowanych mozna umy¢ przy uzyciu wody z
neutralnym detergentem lub benzyny lakowej

nalezy unika¢ do czyszczenia substanc;ji silnie alkaicznych

powierzchnie anodowane nalezy chroni¢ przed kontaktem z wapnem,
cementem czy gipsem

ksztattowanie profili powinno by¢ dokonane przed anodowaniem,
poniewaz podatno$é powtoki anodowej na ksztattowanie na zimno jest
niska

Konserwacja profili lakierowanych:

nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwy sposob przechowywania materiatu
lakierowanego co ma zapobiec procesowi kondensacji wilgoci pomiedzy
powtoka lakiernicza, a folig opakowaniowg

folie zabezpieczajgcg powierzchnie zaleca sie zdjg¢ maksymalnie do 90
dni od daty dostawy we wskazane miejsce lub odbioru towaru, co
powinno zosta¢ udokumentowane - niespetnienie w/w warunkéw moze
doprowadzi¢ do powstania na powtoce lakierniczej odbarwien koloru
powierzchnie lakierowane proszkowo muszg by¢ poddane czyszczeniu
przynajmniej raz na 12 miesiecy co powinno zostaC wiasciwie
udokumentowane

firma przeprowadzajgca czyszczenie elementéw aluminiowych
lakierowanych musi posiadaé¢ stosowne do tego celu szkolenia i
certyfikaty zgodne z wymogami producenta farby proszkowej

do czyszczenia nie wolno stosowal produktéw agresywnych Ilub
zawierajgcych srodki scierne powodujgce zarysowania lub zmatowienia
powtoki
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nie wolno do czyszczenia uzywac takze silnie alkalicznych lub kwasnych
produktow, jak réwniez rozpuszczalnikéw takich jak: alkohol, xylen,
toluen itp.

uzytkowane masy do uszczelniania spoin i inne materialy pomocnicze,
takie jak masy i kity szklarskie, smary i chtodziwa stosowane do ciecia i
wiercenia, kleje, zaprawy do spoin, kity, tasmy klejgce, itp. majgce
kontakt z powtokg lakiernicza, muszg by¢ pH - obojetne i nie moga
zawiera¢ substancji szkodliwych dla natozonej farby

w czasie mycia temperatura elementéw czyszczonych jak roéwniez
temperatura stosowanej do mycia mieszaniny wody i detergentow nie
moze przekraczac 25°C

nie dopuszcza sie mycia cisnieniowego, strumieniem wody, pary wodnej
nie wolno stosowa¢ mocno kwasnych lub alkalicznych detergentow, jak
rowniez srodkow powierzchniowo czynnych moggcych reagowac z
aluminium i farbg proszkowg

zabrania sie stosowania do mycia sciernych srodkéw czyszczgcych oraz
czyszczenia powierzchni poprzez tarcie

dopuszcza sie stosowanie delikatnych materiatdbw bawetnianych,
przeznaczonych do przemystowego czyszczenia jednakze podczas
przecierania nie nalezy mocno dociskaC materialu do czyszczonej
powierzchni.

nie wolno stosowac organicznych rozpuszczalnikéw zawierajgcych estry,
ketony, alkohole, zwigzki aromatyczne, estry glikoli, weglowodory
chlorowane

nie wolno stosowac detergentow o nie znanym pochodzeniu

uzyte detergenty nie mogg reagowacC z mytg powierzchnig dtuzej niz 1
godzine - w razie koniecznosci proces mycia mozna powtorzy¢ po 24
godzinach

przed wykonaniem wtasciwego czyszczenia powierzchni lakierowanej
rekomendowane jest sprawdzenie oddziatywania uzytych Srodkéw na
powierzchni mniej eksponowane;j

po kazdorazowym myciu powierzchnia elementow musi by¢ sptukana
odpowiednig iloscig zimnej wody.
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