
Descriptivo ventana WICLINE 70 SG

Ventana integrada en muro cortina de vidrio estructural
Suministro y colocación de sistema WICLINE 70 SG de WICONA para fachada ligera, con perfiles de aluminio extruido de aleación AW-6060 reciclado con un contenido mínimo del 75% proveniente de chatarra posconsumo de la marca Hydro CIRCAL (*) con emisiones certificadas de CO2 inferiores a 2,3 kg por kg de aluminio, de calidad anodizable según norma EN UNE 38-337 y temple T66 (que dota de una significativa mayor resistencia mecánica a los perfiles frente al estándar del mercado T5). Sistema con certificado Cradle to Cradle Bronze y EPD (DAP). El espesor medio de la pared del perfil de aluminio es de 1.8 mm. Medidas de hueco ……………………………… mm (a confirmar en obra), ………….Uds.
Sistema de ventana de marco y hoja ocultos con vidrio encolado sobre barreta anodizada y marcada para cumplir con los requisitos del ETAG 002 con European Technical Assessment (ETA) nº 12/0551. Perfil de hoja de 104 mm incluida rotura de puente térmico mediante poliamidas PA6.6 para conseguir la rotura de puente térmico con múltiples cámaras. Perfil de marco de 97mm, también multicámara con rotura de puente térmico mediante poliamidas PA6.6. Aspecto todo vidrio con perímetro exterior de visión de 33 mm.

Estanqueidad mediante triple barrera de juntas EPDM calidad marina y ángulos vulcanizados en las esquinas. Bisagras ocultas para pesos de hasta 160 kg y cierre multipunto perimetral. Accionamiento mediante motor eléctrico de cadena. Compases de retención con posibilidad de desbloqueo para mantenimiento.
Acristalamiento compuesto por luna exterior ……………., cámara de ……………. y luna interior …………… con prestaciones Ug=……W/m2K y Rw=………….. Colocado sobre calzo de apoyo y piezas de seguridad. Capacidad de acristalamiento entre 27-39 mm y entre 45-47 mm. El acristalamiento se consigue mediante sistema de silicona estructural cumpliendo con las exigencias del ETAG 002 con certificado ETA (European Technical Assessment) nº 12/0551. 
Posibilidad de apertura motorizada a través de motores en tándem de 24 V DC, con motor de cierre multipuntos sincronizado con los motores de cierre. En la parte superior dispone de puntos suplementarios de cierre para mejorar la estanqueidad. 
Prestaciones alcanzadas en banco de ensayos de organismo notificado*:
Permeabilidad al aire según norma EN 12152 /153

       
           Clase 4 
Estanqueidad al agua según norma EN 121154 / 155

           Clase E 750
Resistencia a presión de viento según norma EN 12179/ 13116
           Clase C4/B4 
Durabilidad a ciclos de apertura y cierre:  


    
           Clase 3
Resistencia al impacto






Clase 3
Marcado CE de producto según DIN EN 14351-1:2006+A1:2010
Prestaciones térmicas

Valor Uf hasta 0.74 W/(m²K)

 Prestaciones acústicas
Atenuación acústica hasta 48 (-2, -5) dB, según norma EN ISO 717-1.

Tratamiento superficial:

· Anodizado, capa anódica de (15 ,20 o 25) …micras en color…..realizado en ciclo continuo de desengrase, lavado y oxidación controlado por la marca Qualanod según el sello EWAA-EURAS que asegura el espesor de la capa anódica y la permanencia del color y uniformidad de envejecimiento.

· Lacado, color……..realizado en ciclo continuo de desengrase, decapado de limpieza, lavado, tratamiento de protección a la corrosión “SEA-SIDE” calidad marina, secado y termolacado con polvo de poliéster en aplicación electrostática y posterior cocción según el sello de calidad QUALICOAT en espesor comprendido entre 60 y 120 micras.
Incluido parte proporcional de tornillería en acero inoxidable, anclajes de regulación tridimensional en acero inoxidable o galvanizado en caliente, sellados, butilos y remates a obra, embellecedores, etc. (según detalles de proyecto o requisitos de la DF).

(*) Aluminio Hydro CIRCAL

La carpintería utiliza Hydro CIRCAL, aluminio reciclado con un mínimo del 75% de su material proveniente de chatarra posconsumo. La chatarra posconsumo es aquel aluminio proveniente del reciclado de productos que han terminado su ciclo de vida útil.

Este elevado porcentaje de posconsumo reduce drásticamente la huella de carbono de la producción de aluminio a una media de 2.3 Kg de CO2 por kg de aluminio, mientras que la media del aluminio primario utilizado en Europa es de 8.6 Kg de CO2 por Kg de aluminio.
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