
Descriptivo corredera WICSLIDE 160

Corredera elevable WICSLIDE 160 con rotura de puente térmico
Suministro y colocación de Balconera elevable de ….(dos/cuatro)… hojas de la serie WICSLIDE 160 con rotura de puente térmico de 160 mm de profundidad, con perfiles de aluminio extruido de aleación AW-6060 reciclado con un contenido mínimo del 75% proveniente de chatarra posconsumo de la marca Hydro CIRCAL (*) con emisiones certificadas de CO2 inferiores a 2,3 kg por kg de aluminio, de calidad anodizable según norma EN UNE 38-337 y temple T66 (que dota de una significativa mayor resistencia mecánica a los perfiles frente al estándar del mercado T5). Sistema con certificado EPD (DAP). El espesor medio de la pared del perfil de aluminio es de 1.8 mm. Medidas de hueco ……………………………… mm (a confirmar en obra), ………….Uds.
La balconera WICSLIDE 160 está compuesta por perfiles de marco de 160 mm de profundidad con tres cámaras y 52 mm de altura. Perfiles de hoja de 107 mm de sección vista y 65 mm de profundidad con tres cámaras. Cruce reforzado con perfil específico. Sistema de ensamblaje e inyectado en esquinas mediante escuadras de alta rigidez, patente WICONA. Junta de EPDM continua entre hoja y vidrio para mejorar valor Uf del perfil. Puntos de fijación, sin tornillería vista. 
Rotura de puente térmico por perfiles de poliamida en fibra de vidrio reforzado conformando cámaras intermedias. Con resistencia al calor hasta 200ºC durante 15 minutos. Seguridad en el ensamblaje de la rotura, realizada en la planta de extrusión de los perfiles bajo norma NF 252. 
Tipos de configuración: practicable, oscilobatiente, batiente, pivotante, compuesto, con perfil PMR, etc. Opción de herraje visto u oculto. Pesos de hoja de hasta 200 kg con herraje visto (hasta 300 kg bajo demanda) y hasta 160 kg con herraje oculto.

La corredera estará fijada mediante tornillería de acero inoxidable sobre premarco de acero galvanizado formado por dos tubos de ……., rigidizado perpendicularmente entre ellos por trabas del mismo perfil. Todo ello a fin de evitar puentes térmicos. El premarco superior irá acartelado contra forjado superior según plano de detalle. Con sellado perimetral de silicona neutra resistente a rayos UVA sobre fondo de junta antiadherente a la silicona.

Acristalamiento formado por luna exterior …….., cámara ………….y luna interior …………………………. Con las siguientes características: Ug= ………. W/m2K y Rw=…….(-……..;-…………..). Con capacidad de acristalar vidrios de hasta 50 mm mediante junquillos rectos a corte recto y juntas en EPDM enrasadas con perfil. Altura de galce de 22 mm. Dimensiones máximas por hoja: 3.24x3.40 m (LxH). Peso máximo por hoja 400 kg.
Prestaciones alcanzadas en banco de ensayos de organismo notificado*:
Permeabilidad al aire según normas EN 12207 / 1026          
Clase 4

Estanqueidad al agua según normas EN 12208 / 1027        
Clase E1350
Resistencia al viento según normas EN 12210 /12211          
Clase C3
* Según DIN-EN 14351-1:2006+A1:2010. Ventana de 1230 x 1480 mm (BxH).
Prestaciones térmicas

Valor Uw hasta 1.1 W/(m²K), para ventana 1230x1480mm con triple vidrio, según norma EN ISO 10077-1. 
 Prestaciones acústicas
Atenuación acústica hasta 43 (-1, -3) dB, según norma EN ISO 717-1.
Tratamiento superficial:

· Anodizado, capa anódica de (15 ,20 o 25) …micras en color…..realizado en ciclo continuo de desengrase, lavado y oxidación controlado por la marca Qualanod según el sello EWAA-EURAS que asegura el espesor de la capa anódica y la permanencia del color y uniformidad de envejecimiento.

· Lacado, color……..realizado en ciclo continuo de desengrase, decapado de limpieza, lavado, tratamiento de protección a la corrosión “SEA-SIDE” calidad marina, secado y termolacado con polvo de poliéster en aplicación electrostática y posterior cocción según el sello de calidad QUALICOAT en espesor comprendido entre 60 y 120 micras.
(*) Aluminio Hydro CIRCAL

La carpintería utiliza Hydro CIRCAL, aluminio reciclado con un mínimo del 75% de su material proveniente de chatarra posconsumo. La chatarra posconsumo es aquel aluminio proveniente del reciclado de productos que han terminado su ciclo de vida útil.

Este elevado porcentaje de posconsumo reduce drásticamente la huella de carbono de la producción de aluminio a una media de 2.3 Kg de CO2 por kg de aluminio, mientras que la media del aluminio primario utilizado en Europa es de 8.6 Kg de CO2 por Kg de aluminio.
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